Projektarbeit
FPS 300M

Mit der Projektarbeit FPS 300M bieten wir in MLS 2 von der
Nachwuchsstiftung Maschinenbau einen kompletten Lehrgang
zur Metallverarbeitung. Vom Feilen, GUber konventionelles Frasen
und Drehen, Bohren, etc. bis hin zum CNC-Frasen.

> Interaktiv: Durch Video- und bebilderte Anleitungen werden
die einzelnen Arbeitsschritte interaktiv an die Auszubilden-
den gegeben

> Individuelle Lerngeschwindigkeit: Jeder Auszubildende
kann in seinem Tempo das Projekt bearbeiten

> Umfassend: Alle géngigen und wichtigen Metallverarbei-
tungsverfahren werden behandelt

> Einfach: Der Materialsatz fir das Projekt kann direkt bei FPS
bezogen werden

> Prinzip der vollstédndigen Handlung: Vorbereitung und
Planung, Fertigung und (Eigen-)Kontrolle der einzelnen
Werkstlicke

Vom Einzelteil bis zur Endmontage:

>

Herstellung verschiedenster
Verbindungstechniken:

Verstiften, Verschrauben, Passungen,
Kegelpassungen, Verkleben, Einpressen,
bewegliche Verbindungen usw.

Individualisierung des fertigen Modells durch
z.B. Lackierungen, Verchromen, Vernickeln,
Aufkleber oder Ahnlichem

Montage und Endmontage umfasst
alle Arbeitsschritte, die bei den
Abschlussprifungen der Industrie- /
Zerspanungsmechaniker relevant sind,
als ideale Prufungsvorbereitung

Vom Feilen bis CNC - Frasen:

>

23 verschiedene Bauteile, werden mittels
unterschiedlichster Bearbeitungsverfahren
hergestellt

Feilen, Sagen, (Blech-)Biegen, konventionell
Frasen, Drehen, Randeln, Gewinde herstellen,
Gravieren, Bohren, Reiben, Senken, Montieren
und CNC-Frasen

Oberflachenbehandlung durch z.B.
Sandstrahlen und Briinieren

Bearbeitung verschiedenster Materialien:
Baustahl, Aluminium, Automatenstahl, POM
(technischer Kunststoff), Messing, Blech,
Vergutungsstahl
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Vorbereitung und Planung des Arbeitsschritts:

Lernaufgaben / Listen / Pool

@ 1. Planung der Fertigung

Benachrichtigungen

) Jeder Arbeitsschritt wird ausfihrlich erklart (Darstellung der Arbeitsmittel)

) Wissensstand des Auszubildenden wird in jeder Lernaufgabe gepriift (anhand
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Antwort

Videoanleitungen:

Foemiedn (¥ (1)

) Viele Video-Tutorials stehen als Hilfestellung zur Verfiigung

Maxemal- Maximal.
punktzahl; punkizahl:
10

> Lernen im individuellen Tempo: Arbeitsschritte konnen immer wieder angesehen

und kontrolliert werden - das gibt Sicherheit 2. Fertigen der Frisarbeiten

Bebilderte Anleitungen:

> Einzelne Schritte sind zum besseren Verstandnis bebildert (mit Erklarungstexten)

Schaftfraser

Rippen-Kontur schruppen

» Schatthiete 70 mm

Ergebniskontrolle:

> Ergebniskontrolle nach erledigten Lernaufgaben: Der Auszubildende muss
Angaben zu seinen bisherigen Ergebnissen machen - erst nach Prifung und
Freigabe durch den Ausbilder beginnt die nachste Lernaufgabe

) Korrekter Verlauf der Projektarbeit ist durch Zwischenstandskontrollen gegeben, bei i
Bedarf kann eingegriffen werden: Ihr Auszubildender wird bei jedem Schritt begleitet : 3. Montageanleiling ,,0 4-Kontroliferen

Priifen
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Zum Schiluss schraubst du noch
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